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ÂÀÆÍÎ ! 
Ïîçäðàâëÿåì Âàñ ñ ïîêóïêîé èñòî÷íèêà áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ (ÈÁÏ) 
ìàðêè Gewald Electric�. Ïðîñèì Âàñ îçíàêîìèòüñÿ ñ íàñòîÿùèì 
Ðóêîâîäñòâîì äëÿ áåçîïàñíîé è íàäåæíîé ðàáîòû ÈÁÏ. 
 
Ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè: 
 
1. Ïîæàëóéñòà, ñîåäèíÿéòå çàçåìëåíèå ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì ñèëîâûõ êàáåëåé. 
 
2. Âõîäíîå è âûõîäíîå íàïðÿæåíèå îïàñíî äëÿ æèçíè. 
 
3. Íå ñíèìàéòå êðûøêó ÈÁÏ âî èçáåæàíèå ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì. 
 
4. Ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ îò àêêóìóëÿòîðíûõ áàòàðåé è ýëåêòðîñåòè 
íåîáõîäèìî âûæäàòü 5 ìèíóò, ÷òîáû èçáåæàòü îïàñíûõ îñòàòî÷íûõ 
íàïðÿæåíèé. 

 
5. Êàáåëè äîëæíû áûòü íàäåæíî çàêðåïëåíû â òåðìèíàëüíûõ ðàçúåìàõ. 
Çàïðåùåíî ñîåäèíÿòü ïëþñîâîé è ìèíóñîâîé ïîëþñ áàòàðåè. 

 
6. Íåîáõîäèìî áåðå÷ü àêêóìóëÿòîðíûå áàòàðåè îò îãíÿ è íàãðåâà. 
 
7. Çàïðåùåíî âñêðûâàòü áàòàðåè. 
 
8. Äëÿ ðåìîíòà íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ â ñïåöèàëèçèðîâàííûé ñåðâèñíûé 
öåíòð. 

 
9. Óñòàíîâêó ÈÁÏ äîëæåí ïðîèçâîäèòü êâàëèôèöèðîâàííûé ïåðñîíàë. 
 
10. Ïåðåä çàìåíîé âíåøíèõ áàòàðåé óáåäèòåñü, ÷òî èõ òèï, íàïðÿæåíèå è 
åìêîñòü ïîäõîäÿò äëÿ äàííîãî ÈÁÏ. 

 
11. Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå â õîëîäíîå âðåìÿ ãîäà ïåðåä èñïîëüçîâàíèåì 
ðåêîìåíäóåòñÿ âûäåðæàòü ÈÁÏ ïðè êîìíàòíîé òåìïåðàòóðå â òå÷åíèå 24 
÷àñîâ. 

 
12. Äàííûé ÈÁÏ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîòû îò îäíîôàçíîé ñåòè ïåðåìåííîãî 
òîêà 220Â / 50 Ãö. 

 
13. Äàííûé ÈÁÏ ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü â çàêðûòîì ïîìåùåíèè 

ñ òåìïåðàòóðîé âîçäóõà 15-25 Ñº. Äîïóñòèìûå çíà÷åíèÿ: 0-40 Ñº. 
 
14. Çàïðåùåíî çàêðûâàòü âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ ÈÁÏ. 
 
15. Íå çàáûâàéòå, ÷òî ïðè íàëè÷èè ïîäêëþ÷åííûõ àêêóìóëÿòîðíûõ 
áàòàðåé, îïàñíîñòü ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì ñîõðàíÿåòñÿ 
äàæå ïðè îòêëþ÷åíèè ÈÁÏ îò ñåòè. 
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1. Îáùèé îáçîð. 

1.1 Îáîçíà÷åíèå ìîäåëè. 

Ìîäåëü ìîùíîñòüþ 6 êÂÀ îáîçíà÷àåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì: 
 

KR 6000 L 
KR � ñåðèÿ, îáîçíà÷àþùàÿ âûñîêî÷àñòîòíûé ÈÁÏ òèïà 
îíëàéí 

6000 � ìîùíîñòü ÈÁÏ â Âîëüò*àìïåðàõ 
L  � òîëüêî âíåøíèå áàòàðåè (äëèòåëüíîå âðåìÿ ðåçåðâà) 
 

Ìîäåëü ìîùíîñòüþ 10 êÂÀ îáîçíà÷àåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì: 
 

KR 1110 S 
KR � ñåðèÿ, îáîçíà÷àþùàÿ âûñîêî÷àñòîòíûé ÈÁÏ òèïà 
îíëàéí 

11 � ôàçíîñòü âõîäà è âûõîäà ÈÁÏ (1:1) 

10 � ìîùíîñòü ÈÁÏ â Âîëüò*àìïåðàõ 
S  � âñòðîåííûå áàòàðåè (îòñóòñòâèå S � âíåøíèå áàòàðåè) 

 

1.2 Îïèñàíèå.  

 
Èçäåëèÿ ìîäåëåé KR6000L è KR1110 ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé âûñîêî÷àñòîòíûå 
èñòî÷íèêè áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ òèïà îíëàéí ñ èíòåëëåêòóàëüíûì 
óïðàâëåíèåì. Äàííûå èñòî÷íèêè áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ âûïóñêàþòñÿ â 2 
èñïîëíåíèÿõ:  
 

1. Ñ âíóòðåííèìè áàòàðåÿìè íåáîëüøîé åìêîñòè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
ñòàíäàðòíîãî âðåìåíè ðåçåðâèðîâàíèÿ. 

 
2. Ñ âíåøíèìè áàòàðåÿìè óâåëè÷åííîé åìêîñòè äëÿ äëèòåëüíîãî âðåìåíè 

ðåçåðâèðîâàíèÿ (áàòàðåè ïîñòàâëÿþòñÿ îòäåëüíî). 
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1.3 Ñïåöèôèêàöèè.  

Ïàðàìåòð KR6000L KR1110 

Âõîä Îäíîôàçíûé ñ çàùèòíûì çàçåìëåíèåì 

Íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå,  Â 220 

Äèàïàçîí âõîäíûõ 
íàïðÿæåíèé áåç ïåðåõîäà íà 

ÀÊÁ, Â 
160-276 ïðè 100% íàãðóçêå 

×àñòîòà, Ãö 50+-0.1% (ïðè ðàáîòå îò ÀÊÁ) 

Âûõîä Îäíîôàçíûé ñ çàùèòíûì çàçåìëåíèåì 

Âûõîäíîé êîýôôèöèåíò 
ìîøíîñòè 0.8 

Âûõîäíîå íàïðÿæåíèå, Â ~220Â 

Âðåìÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ, ìñ 0 

 
Öåïü ïîñòîÿííîãî òîêà, Â 

 
192 

 
Çàðÿäíîå óñòðîéñòâî, À 
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Âíóòðåííèå áàòàðåè íåò 

Óðîâåíü øóìà (íà ðàññòîÿíèè 
1 ì), Äá <55 <65 

Ïåðåãðóçî÷íàÿ ñïîñîáíîñòü îò 105% äî 130% - 10 ìèí, ïåðåõîä íà áàéïàñ 
îò 130% äî 150% - 1 ìèí, ïåðåõîä íà áàéïàññ 

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû ÈÁÏ 
(ìì) Â Õ Ø Õ Ã  500 õ 255 õ 640 500 õ 255 õ 640 

Âåñ íåòòî, êã 26 27 

 

 
Ïðîèçâîäèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìíåíåèÿ â êîíñòðóêöèþ áåç 
óâåäîìëåíèÿ.
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2. Ïðèíöèï è ñõåìà ðàáîòû. 
 

2.1.Îáùèé âèä.  

2.2.Êëåììíàÿ êîëîäêà.  
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2.3. Ïîëüçîâàòåëüñêèé èíòåðôåéñ.  

 
 Ñâåòîäèîäû 
 �LINE�        åñòü âõîäíîå íàïðÿæåíèå 
 �INV.�         ðàáîòàåò èíâåðòîð  
 �OUTPUT�   åñòü âûõîäíîå íàïðÿæåíèå  
 �BYPASS�   ðàáîòà ÷åðåç áàéïàññ 
 �FAULT�     íåèñïðàâíîñòü  
  
 ÆÊ-äèñïëåé  
 �SELECT�  Â íîðìàëüíîì ðåæèìå ðàáîòû ÆÊ-äèñïëåé ïîêàçûâàåò âûõîäíîå 

íàïðÿæåíèå. Ïðè íàæàòèè êíîïêè çàãîðàåòñÿ ïîäñâåòêà äèñïëåÿ è 
îòîáðàæàåòñÿ âõîäíîå íàïðÿæåíèå, âõîäíàÿ ÷àñòîòà, âûõîäíàÿ 
ìîùíîñòü, ñòàòóñ ÈÁÏ. 

 
 �ON�         Äëÿ âêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ íàæìèòå êíîïêó íà 1 ñåê. Äëÿ çàïóñêà áàòàðåéíîãî 

òåñòà íàæìèòå êíîïêó íà 1 ñåê âî âðåìÿ ðàáîòû ÈÁÏ. Ïðè ðàáîòå îò 
áàòàðåé íàæàòèå êíîïêè íà 2 ñåê îòêëþ÷àåò çâóêîâîé ñèãíàë (ñèãíàë 
î ñêîðîì ðàçðÿäå áàòàðåè íå îòêëþ÷àåòñÿ).   

 
 �OFF�         Íàæàòèå êíîïêè íà 1 ñåê â ðåæèìå ðàáîòû îòêëþ÷àåò ÈÁÏ. 
 
 
 

2.4. Ïðèíöèï ðàáîòû.  

Ïðè íàëè÷èè íàïðÿæåíèÿ âî âõîäíîé ñåòè ýëåêòðîïèòàíèÿÿ áàòàðåè ÈÁÏ 
çàðÿæàþòñÿ. Â ñëó÷àå îòêëþ÷åíèÿ âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ íàãðóçêà ïåðåõîäèò íà 
ïèòàíèå îò áàòàðåè. Â ñëó÷àå ïåðåãðóçêè ÈÁÏ ïåðåõîäèò â ðåæèì áàéïàññà 
(íàãðóçêà ïèòàåòñÿ îò âõîäíîé ñåòè ÷åðåç áàéïàññ). Ñâåòîâûå è çâóêîâûå 
ñèãíàëû ñîîáùàþò îáî âñåõ ðåæèìàõ ðàáîòû ÈÁÏ. 
 
 
 
 



 

7 

Ñòàòóñ ÈÁÏ Çâóêîâîé ñèãíàë Èíäèêàöèÿ íà ïàíåëè 

Èíäèêàöèÿ 

íà ÆÊ-

äèñïëåå 

Äåéñòâèÿ 

Íîðìàëüíàÿ 

ðàáîòà 
Íåò 

INV. On, Line on, Bypass 

off, Fault off, Output on 

�Output  

Voltage 

220/230 V � 

Íå íóæíû 

105% 

ïåðåãðóçêà 
Êàæäûå 1.5 ñåê 

INV. On, Bypass off, 

Fault off, Output on 

�Output  

220/230V 

OVERLOAD � 

Ïåðåõîä íà 

áàéïàññ ÷åðåç 

10 ìèí 

125% 

ïåðåãðóçêà 
Ïðîäîëæèòåëüíûé 

Bypass on, INV. Off, 

Fault on, Output on in 1 

min 

�Output  

220/230 V 

OVERLOAD � 

Ïåðåõîä íà 

áàéïàññ ÷åðåç 1 

ìèí 

150% 

ïåðåãðóçêà 
Ïðîäîëæèòåëüíûé 

INV. Off, Bypass on, 

Fault on, Output on 

�Output  

220/230 V 

LOAD 

PROTECT� 

Óìåíüøèòü 

íàãðóçêó 

Áàòàðåÿ 

ðàçðÿæåíà 
Êàæäûå 0.5 ñåê 

INV. On, Line off, Bypass 

off, Fault off, Output on 

�Output  

220/230 V 

BAT. LOW � 

Ïðåäóïðåæäåíèå 

Çàùèòà îò 

ãëóáîêîãî 

ðàçðÿäà 

áàòàðåè 

Ïðîäîëæèòåëüíûé 
INV. Off, Line off, Bypass 

on, Fault on, Output off. 

�Output  

220/230V 

BAT. 

PROTECT� 

Ïðåäóïðåæäåíèå 

ÈÁÏ íå 

ïîäêëþ÷åí ê 

áàòàðåÿì 

Íåò 
INV. On, Line off, Bypass 

off, Fault off, Output on 

�Output  

220/230V 

BAT.  FAIL� 

Ïîäêëþ÷èòü 

áàòàðåè 

Íåèñïðàâíîñòü 

âõîäíîé ñåòè 

3 ñèãíàëà ñ 

èíòåðâàëîì 100 

ìñ êàæäûå 10 ñåê 

INV. On, Line off, Bypass 

off, Fault off, Output on 

�Output  

220/230V 

LINE  FAIL� 

Ïðåäóïðåæäåíèå 

Ïåðåãðåâ Ïðîäîëæèòåëüíûé 
INV. Off, Line off, Bypass 

on, Fault off, Output on 

�Output  220 V 

OVER TEMP� 
Ïðåäóïðåæäåíèå 

Íåèñïðàâíîñòü 

âûõîäíîãî 

íàïðÿæåíèÿ 

Ïðîäîëæèòåëüíûé 
INV. Off, Bypass on, 

Fault on, Output on 

�Output  

220/230V 

UPS FAIL� 

 

Ïðåäóïðåæäåíèå 

 

Êîðîòêîå 

çàìûêàíèå 
Ïðîäîëæèòåëüíûé 

INV. Off, Bypass on, 

Fault on, Output on 

�Output  

220/230 V 

OUTPUT 

SHORT� 

Ïðåäóïðåæäåíèå 
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3. Óñòàíîâêà ÈÁÏ. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

1.Ðàçìåñòèòå ÈÁÏ íà ðîâíîé ãîðèçîíòàëüíîé ïîâåðõíîñòè. 

2. Îáåñïå÷üòå õîðîøóþ âåíòèëÿöèþ ïîìåùåíèÿ è îñòàâüòå çàçîðû îêîëî 30-50 

ñì ìåæäó ÈÁÏ è ñòåíàìè. 

3. Íå ðàçìåùàéòå ïîä ïðÿìûìè ñîëíå÷íûìè ëó÷àìè è/èëè ïîä äîæäåì. 
4. Âî èçáåæàíèå ïåðåãðåâà, íè÷åì íå íàêðûâàéòå ÈÁÏ 

4. Ïîäêëþ÷åíèå ÈÁÏ ñ âíåøíèìè áàòàðåÿìè 
Ïåðåä òåì, êàê ïîäêëþ÷àòü ÈÁÏ óáåäèòåñü â òîì, ÷òî îáîðóäîâàíèå 
ñîîòâåòñòâóåò âàøåé ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè ïî íàïðÿæåíèþ, ÷àñòîòå è ìîùíîñòè.  
Ó÷èòûâàéòå, ÷òî äëÿ íàãðóçêè, ñîäåðæàùåé äâèãàòåëè èëè êîìïðåññîðû ïðè 
ðàñ÷åòå ìîùíîñòè íåîáõîäèìî ïðèìåíÿòü êîýôôèöèåíò çàïàñà âïëîòü äî 10Âñå 
ðàáîòû ïî ïîäêëþ÷åíèþ ÈÁÏ äîëæíû ïðîâîäèòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì 
ñïåöèàëèñòîì â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè: 
 

a) Ñîåäèíèòå 16 øò. áàòàðåé ìåæäó ñîáîé ïîñëåäîâàòåëüíî, íî 
ïîêà íå ïîäêëþ÷àéòå ê ÈÁÏ. 

b) Ñîåäèíèòå âõîäíîé êàáåëü ñ ÈÁÏ, áóäó÷è óâåðåííûìè â 

ñîîòâåòñòâèè ïàðàìåòðîâ âõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ âàøåé 
ýëåêòðîñåòè è ÈÁÏ. 

c) Ïðè íàëè÷èè íàïðÿæåíèÿ âî âõîäíîé ñåòè (ÈÁÏ áåç íàãðóçêè), 

âêëþ÷èòå âõîäíîé àâòîìàò è ïîìåðÿéòå íàïðÿæåíèå öåïè 
ïîñòîÿííîãî òîêà íà ðàçúåìàõ äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ áàòàðåé. 

d) Êîãäà âû óáåäèëèñü, ÷òî íàïðÿæåíèå öåïè ïîñòîÿííîãî òîêà 
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ñîîòâåòñòâóåò íàïðÿæåíèþ ñîáðàííîé ëèíåéêè áàòàðåé, ìîæíî 

ïîäêëþ÷àòü ëèíåéêó áàòàðåé ê ÈÁÏ ñîáëþäàÿ ïîëÿðíîñòü. 

4.1. Âûáîð âõîäíîãî àâòîìàòà.  

Äëÿ âûáîðà âõîäíîãî àâòîìàòà âîñïîëüçóéòåñü òàáëèöåé. 
 

KR 6 Êâà KR 10 êÂÀ 

 Ìàêñ.òîê 
(A) 

Ðåêîìåíäóåìûé 
àâòîìàò (A) 

Ìàêñ.òîê 
(A) 

Ðåêîìåíäóåìûé 
àâòîìàò (A) 

Âõîä 
ïåðåìåííîãî 
òîêà (AC) 

37.5 100 57 100 

Âõîä 
ïîñòîÿííîãî 
òîêà (DC) 

45 100 38 100 

 
 

 

4.2. Âûáîð ñå÷åíèÿ âõîäíûõ è âûõîäíûõ êàáåëåé. 

Ìèíèìàëüíî äîïóñòèìîå ñå÷åíèå â ìì2 KR 6 êÂÀ 
KR 10 

êÂÀ 

Âõîä ïåðåìåííîãî òîêà (�L� and �N�) 6 10 

Âõîä ïåðåìåííîãî òîêà (Çåìëÿ) 6 6 

Âõîä ïîñòîÿííîãî òîêà (�+� and �-�) 10 10 

Âûõîä ïåðåìåííîãî òîêà (�L� and �N�) 6 10 

 

4.3. Ýëåêòðè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ.  

Ìîäåëè KR 6-10 êÂÀ èìåþò êëåììíûå êîëîäêè äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ âõîäíûõ 
êàáåëåé, íàãðóçêè è ëèíåéêè âíåøíèõ áàòàðåé. 
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5. Çàïóñê ÈÁÏ 

5.1. Ïðåäóïðåæäåíèå. 

1. Ïåðåä çàïóñêîì ÈÁÏ óáåäèòåñü, ÷òî ïîäêëþ÷àåìàÿ íàãðóçêà íå ïðåâûøàåò 
ìàêèìàëüíî äîïóñòèìîé äëÿ âàøåãî ÈÁÏ. 
2. Ïðè çàïóñêå ÈÁÏ - ñíà÷àëà âêëþ÷èòå àâòîìàò íà çàäíåé ïàíåëè ÈÁÏ. Ïðè 
âûêëþ÷åíèè ÈÁÏ � ñíà÷àëà âûêëþ÷èòå àâòîìàò íà çàäíåé ïàíåëè ÈÁÏ, çàòåì 
âûêëþ÷èòå ÈÁÏ. 
3. Êîãäà ÈÁÏ âîéäåò â íîðìàëüíûé ðåæèì ðàáîòû, íà÷èíàéòå âêëþ÷àòü íàãðóçêó 
ñ áîëåå ìîùíîé, ïåðåõîäÿ ê ìåíåå ìîùíîé. Íàãðóçêà ñ âûñîêèìè ïóñêîâûìè 
òîêàìè äîëæíà âêëþ÷àòüñÿ â ïåðâóþ î÷åðåäü. 

5.2. Ïðîâåðêè ïåðåä çàïóñêîì. 

1. Óáåäèòåñü â òîì, ÷òî âõîäíûå è âûõîäíûå êàáåëè íå ïåðåïóòàíû. 
2. Âñå àâòîìàòû äîëæíû áûòü âûêëþ÷åíû. 
3. Âõîäíîé êàáåëü äîëæåí áûòü ïîäêëþ÷åí ê âõîäíîé ñåòè. 
4. Íàãðóçêà, ïîäêëþ÷åííàÿ ê ÈÁÏ, äîëæíà áûòü âûêëþ÷åíà. 

5.3. Çàïóñê è âûêëþ÷åíèå ÈÁÏ. 

1. Íàæìèòå êíîïêó �ON� è ÈÁÏ çàïóñòèòñÿ. Çàãîðèòñÿ èíäèêàòîð �INV�, èíäèêàòîð 
�BYPASS� ïîãàñíåò. ÈÁÏ âîøåë â ðåæèì íîðìàëüíîé ðàáîòû. 
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2. Íà÷èíàéòå âêëþ÷àòü íàãðóçêó, íà÷èíàÿ ñ íàèáîëåå ìîùíîé. 
3. Äëÿ âûêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ âûêëþ÷èòå íàãðóçêó, çàòåì íàæìèòå êíîïêó �OFF� íà 2 
ñåê äëÿ âûêëþ÷åíèÿ ÈÁÏ. 

 
 
6. Ãàðàíòèÿ 
Âñå èñòî÷íèêè áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ Gewald Electric� îáåñïå÷èâàþòñÿ 
ãàðàíòèåé ïðîèçâîäèòåëÿ. Ñðîê ãàðàíòèè ñîñòàâëÿåò 12 ìåñÿöåâ ñ äàòû ïîêóïêè 
èçäåëèÿ. 
Ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà ÈÁÏ, åñëè: 

1. Îòñóòñòâóåò ïðàâèëüíî çàïîëíåííûé ãàðàíòèéíûé òàëîí èëè äîêóìåíò î 
ïîêóïêå. 

2. Íà ÈÁÏ îòñóòñòâóåò ñåðèéíûé íîìåð, èëè åñòü ñëåäû åãî èçìåíåíèÿ 

3. Ïîâðåæäåíèÿ ÈÁÏ âûçâàíû íåïðàâèëüíîé ýêñïëóàòàöèåé èçäåëèÿ 

4. Èìåþòñÿ ìåõàíè÷åñêèå ïîâðåæäåíèÿ èçäåëèÿ 

5. ÈÁÏ ïîâðåæäåí èç-çà ïîïàäàíèÿ âíóòðü ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ, æèäêîñòåé è 
ò.ï. 

Ãàðàíòèÿ íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà ðàñõîäíûå ìàòåðèàëû (ïðåäîõðàíèòåëè, 
êàáåëè). 
Ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá, ïðÿìûå èëè êîñâåííûå 
óáûòêè, âûçâàííûå ñ îòêàçîì èñòî÷íèêà áåñïåðåáîéíîãî ïèòàíèÿ. Ëèìèòîì 
îòâåòñòâåííîñòè ïðîèçâîäèòåëÿ ÿâëÿåòñÿ òîëüêî ñòîèìîñòü ãàðàíòèéíîãî 
ðåìîíòà èëè çàìåíû èçäåëèÿ â ñëó÷àå åãî íåðåìîíòîïðèãîäíîñòè. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


